(19) 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ^en des brevets 





III 



(11) 



EP1 152 099 A1 



(12) 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(43) Veroffentlichungstag: 

07.1 1 .2001 Patentblatt 2001/45 

(21) Anmeldenummer: 00109532.2 

(22) Anmeldetag: 04.05.2000 



(51) intciJ: E04D 13/17, E04D 1/36 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


(72) Erfinder: Ernst, Johannes 


AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 


22525 Hamburg (DE) 


MC NL PT SE 




Benannte Erstreckungsstaaten: 


(74) Vertreter: RIchter, Werdermann & Gerbaulet 


AL LT LV MK RO SI 


NeuerWall 10 




20354 Hamburg (DE) 


(71) Anmelder: Verwaltungsgesellschaft 




Blelindustrie GmbH & Co. KG 




vorm. Jung + Lindig 




22525 Hamburg (DE) 





(54) Dichtungsband fur eine First- oder Gratabdeckung 



(57) Das Dichtungsband (100) fur eine First- oder 
Gratabdeckung mit an die Oberseite von im First- oder 
Gratbereich eines Daches verlegten Dachziegein (14) 
anpafibaren Langsseitenbereichen ist mit einer im we- 
sentlichen quer zur Mittellangsachse (101) des Dich- 
tungsbandes (100) ausgerichteten bzw. verlaufenden 
Profilierung, Plissterung (50) oder Kreuzplissieaing 
(150) versehen ist. die sich vollflachig oder teilflachig 



uber das Dichtungsband (100) erstreckt, und weist zu 
beiden Seiten seines mittleren Bandabschnittes (112) 
Oder zu beiden Seiten der Mittellangsachse (101) des 
Dulchtungsbandes (100) einen oderzwei in Dichtungs- 
bandlangsrichtung verlaufende Bandabschnitte (30; 
130) auf, von denen jeder Bandabschnitt (30; 130) mit 
einer Vielzahl von Langseinschnitten zur Ausbildung ei- 
ner streckmetallartigen Struktur (140) versehen Ist. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Dichtungsband gemaO dem Oberbegnff des A"sp™*es 1 
0002 Dichtungsstreifen bzw. DichtungsbSnder der eingangs genannten Art s.nd aus der DE 1 95 37 266 A1 ^kannt 
Derartige oLtungsstreifen warden ur,ter dem SchluBziegel eines Firstes odar ainas Grates verlagt. um den StoB dar 
hPiHen dort aneinander arenzenden Dachflachen abzudichten. . . „ j 

ram; Dureh dan mit focham varsahanen Baluttungsbereich das Dichtungsstreifens wird ^i^"-. e-na Ba- und Ent- 
Eg das ScNnnTnraumes gawahrlaistat. Die Wahl eines waichplastischen Werkstoffes und d.e Plast.z.tat des 
Fo^SeScherdt^an dazu. dali dar DIchtungsstraifan dan Dachziagein genau angepaRt warden kann und som, 
?n7n grn Salt und aine g^te Abdichtung garantiart. Dar in dar DE 195 37 266 A1 offenbarte Diohtungss^e.fen ,st 
siZetlch b z2g,ich seller Mittelachsa ausgaWldat. An dan Seftanrandem das S^ifan verlaujan Fonmba^^^^^ 
TeTne Plissiarung aufwelsen. om die gefordarte Anpaabarkeit an dia Obarfla^a des Dachas ^^^J^J'^ -^J^J 
Formberaichaschliaaan sich ieweils zwai Beluftungsberaicha mit Locham ^^^^^'J*^^^^^^^^^ 
fens durch ainan ungelochten Mittelabstand verbunden sind. Baim ^er egen des D.chtungss^a. ans v«rt ^^^^^ 
den First odar Grat von einer Rolla abgerollt. Nachteilig bei einem derartigen Dichtungsstreifen ist , daR die VorrateroHe 
S?ns Hn B.«a typischar Waisa 300 mn, batragt. varh.ltnlsmaaig schwer -| -^-^^Jjl^^^^^^^^^ 
mua der Dichtungsstreifen in seiner gasamten Breite ersetzt werden. wenn an emer Seite beschad.gt se'n soHte^ 
Sleailch ist der symmatrische Aufbau des Dichtungsstraifans nicht immar optimai. z.B. dann nicht. wenn d.e be.den 

iSn bakLnm der efnen l^ittelstreifen mit einem luftdurchlassigen. wasserabwaisenden und flugschneasicheren 
^^^auS^Sran dan Seitenstraifan granzen. die mit dem Mittelstreifen einstuckig ausgebildet und d.e wanigstans 
m t ihren aien LSngsrandern an die Obarsaite von Dacheindeckungspiatten anprelibar s.nd. wobe. d.e Se.tenstra - 

^' eweirs au^^^^^^^^^ 

tat ist das in Langsrichtung eine Dehnbarkelt von 50 bis 150% und in Quemchtung aine Dahnbarkeit < 20 ""d e,n 
RirkstSveSn < 5 % aufweist. Langs- und Quardehnung warden hiardurch ain aingelassanas Strackmetallgitter 
e^jSf We3e ieitenstreifen noch die Langsrandar sind mit einar Plissiarung versahan. um aine guta AnpaBbar- 
keit an die Konturen der Dach-eindeckungsplatten zu erreichen. . „ . 

mo^ Die EP 0 117 391 B1 beschreibt eine First- Oder Gratabdeckung fOr mit Dachaindeckungsplat^en e-ngadecMa 
Sr DiarAbdackung bastaht aus auf der First- oder Gratbohia der Dachkonstruktion befastigten den oba«n 
SShtiB ia?Ftilas Sa? Grates bildendan Abdackkappen. sowie aus zwischen diesen und den Dacheindeckungs- 
JJjter^ anS ordn^^^^^ biagsaman Dichtungsstreifen. dia mit ihren dan Dacheindeckungsplattan zugekehrten Langs- 
SnTem auf dtsen aufliegen wobei dia DIchtungsstraifan Jawalls ainan biagsaman Tragerstre.fen au^«e,sen, der an 
lem Ode beiden Langsrandern mit einem Randteil aus alastisch varformbaran Material versahan ist. der SK=h m. 
seinl Seren Langsrand an die Oberseite der damnteriiagendan Dacheindeckungsplattan anschmiegt. wobe. der 
Randteil kammaitige ausgebildet ist, und dia Zahne des Randteils mit einam dia ZahnlQckan ''^ert>rOckandan Rand- 
Srnausr>Jblem Matilal auseinanderspreizbar verbunden sind. Ein darartig ausgebildater D.^^^^^^^^ 
2c?Xnd dTA^Inandarspreirf^^^^^^ kammartig ausgebildaten Randteils aus elastischan ^ajanal u"d de^^ 
rzahnluckan ObarbrOckendan Randstralfans aus flaxiblen Material satt an die versch.edensten Oj>erflachen an^ 
wodurch d"^^^ bai Dacheindeckungen mitbeliebigen Dacheindeckungspiatten sow e be, belieb gen 

DfchSgrgenulersellvenvendbarselnsollan^ 

fotorAlleTkl^l'S^^^ 

riiU^ina Magiichkelt gageben ist. diese den versch.edenen Braiten dar ^'l- o^G^^^^^^^^ 
rnooTi Ledialich bei ainer zweiqeteilten Ausfuhnangsfomi des Dichtungsstreifens fur eina First- oder GratabdecKung 
eZlJff^-oSZ 795 9 ist eine Breitenanpassung an die First- oder Gratbareiche m6glich was abar vor- 
ausseS daB iawens zwei schmale Dichtungsstreifen eingasatzt werden, die mittig in StrelfenIangsrK:htung s,ch uber- 
Zrund L O^ri^^^^^ miteinander varbundan warden mussen. Dar einzige Vorteil der d^se Ausfuh^ 

Igs o ^e L » mit sich bringt. ist der. dali dia Bavon-atung -d Vararbeitung erieichtart w.rd, da 

I Vorratsrollen des Streifens kaine gmlian Breitan aufwalst und kain hohas Gawcht aufwa st^ 
rooosi Aufaabe der vorliegenden Erfindung ist es. ein Dichtungsband der eingangs genannten Art derart zu verbes- 
«m La sie Blo.^atuS Lag und Verarbaitung erieichtert wird und dali seine Bralte untersch.edl.chen 

F^t* cierTn^tberiran^ des Dichtungsbandes anpa^bar ist. Famar soil ,<la« Dichtungsband 

SmaT^S SSamn^ das Dachas anpaSbar sain und sich trotz garinger Materialstarke in alien R.chtungan 
vaSlTur!; abbiegen lassen. ohna daB dabai aine Matarialausdunnung in den Biagebere.chen e.ntntt. 
raooai Diese Aufaabe wird durch die In Anspruch 1 wiedergegabenen Merkmale gelost. ^ 
00?0 ornacS erfl^dungsgamali das Dichtungsband mit einer im wasentlichen quer zur M ttellangsachsa des 
LicZgsband^aus^^^^^^^ varlaufanden Profiliarung. Plissiamng (50) oder Kreuzpliss.en.ng (150) verse- 
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hen, die sich vollflachig Oder teilfldchig uber das Dichtungsband (1 00) erstreckt, und zu beiden Seiten der Mittellangs- 
achse des Dichtungsbandes zwei in Dichtungsbandlangsrichtung verlaufende Bandabschnitte aufweist, von denen 
jeder Bandabschnitt mit einer Vielzahl von Langseinschnitten zur Ausbiidung einer streckmetaliartigen Struktur verse- 
hen ist. 

5 [001 1] Die Ausbiidung des Dichtungsbandes mit Abschnitten einer streckmetaliartigen Struktur erbringt den Vorteit, 
da& das Dichtungsband in seiner Breite in Anpassung an die jeweils vorgegebenen First- oder Gratbereiche veran- 
derbar ist. Somit la&t sich das Dichtungsband durch die Streckgitterkonstruktion in der Breite ausziehen. Endseitig 
wird dann das verlegte Dichtungsband mit einem Klebemlttel an den Dachziegein befestigt. 

[0012] Diese streckmetailartige Struktur kann be! dam Dichtungsband nur im mittleren Bereich ausgebildet sein; 

10 auch bei dieser Ausfuhrungsform laRt sich das Dichtungsband in seiner Breite verandem. 

[0013] Die streckmetailartige Struktur des mittleren Langsabschnittes des Dichtungsbandes oder der beiden ersten 
Abschnitte wird durch eine Anzahl von parallel zueinander verlaufenden Langsreihen erhalten. von denen jede Langs- 
reihe eine Anzahl von uber Stege miteinander verbundenen Langseinschnitten aufweist. wobei die Langseinschnitte 
der einzelnen Langsreihen so zueinander versetzt sind, da& die Ldngseinschnitte der einen L3ngsreihe gegenuber 

'5 den Stegen je zwei Langseinschnitte der jeweils benachbarten Langsreihe zu liegen kommen. 

[0014] Die Profilierung bzw. Plissierung oder Kreuzplissierung des Dichtungsbandes kann sich dabei uber die ge- 
samte Flache des Sichtungsbandes erstrecken, jedoch besteht auch die IVIoglichkeit, diese Profilierung, Plissierung 
Oder Kreuzplissierung nur in bestimmten Bereichen, z.B. den Bereichen oder im mittleren Bereich des Dichtungsbandes 
auszubilden. 

20 [0015] Neben und aul^enseitig zu den beiden eine streckmetailartige Struktur aufweisenden Wandabschnitten sind 
Abschntttsbereiche in dem Dichtungsband ausgebildet. die mit Beluftungsdurchbrechungen versehen sind. 
[0016] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erflndung sind Gegenstand der Unteranspruche. 
[0017] So kann das Dichtungsband auf seiner Oberflache Farbbeschichtungen aufweisen. 
[0018] Das Dichtungsband besteht vorzugsweise aus Aluminium oder einem Metall, wie Kupfer oder Blei, oder aus 

25 einem zinnplattierten Bleiblech. Auch kann das Dichtungsband aus einem I^etallverbund material, wie Aluminium/Blei- 
Verbund. bei dem das Aluminiumblech die streckmetailartige Struktur bestehen. Die streckmetailartige Struktur-Aus- 
gestattung ist dann bei einem Metallverbundmaterial nicht beschrankt auf nur einen Teil des Verbundmaterials, sondem 
der gesamte Verbund kann mit Abschnitten einer streckmetaliartigen Struktur ausgebildet sein. 
[0019] Auch besteht die Moglichkeit, das Dichtungsband aus Kunststoff oder einem Metall/KunststofT-Verbundma- 

30 terial, wie Aluminium/Kunststoffverbund oder Blei/Kunststoffverbund auszubilden. Der Materialverbund kann dann in 
gleicher Weise Abschnitte aufweisen. die mit einer streckmetaliartigen Struktur versehen sind, wobei es besonders 
vorteilhaft ist, wenn das Aluminiumblech oder das Bleiblech eines derartigen Verbundmaterials mit Abschnitten einer 
streckmetaliartigen Struktur versehen ist, da die bei einem derartigen Materialverbund verarbeitete Kunststoffolie ein 
ausreichendes Dehnvermogen aufweist. Bevorzugtenveise wird dann ein Kunststoffmaterial zur Anwendung gelangen, 

35 welches eine hohe Dehnbarkeit aufweist. 

[0020] Das Dichtungsband ist im Bereich seiner Aufiageflache vollfldchig oder nur im Bereich der Seitenbereiche 
mit einer Klebemittelbeschichtung oder mit einem Klebemittelstreifen versehen, wobei die Klebemittelschicht mit einer 
vor Gebrauch abziehbaren Schutzfolie abgedeckt ist. . 

[0021] Besteht das Dichtungsband vorzugsweise aus Metall, insbesondere aus Aluminium, weichgegluhtem Kup- 
40 ferblech, Bleiblech oder zinnplattierten Bleiblech, so hat dies den Vorteil, dali insbesondere bei der Verwendung von 
Weichaluminium das Dichtungsband hoch UV-bestadig ist. Ganzmetallprodukte haben den Vorteil, dall sie aufgrund 
Ihres Eigengewichts eine hohe Lagenstabilitat des Dichtungsbandes bewtrken. Hierdurch reicht es in der Regel. das 
Dichtungsband auf den First oder Gratzu legen und an die Fomn der Dachziegel anzupassen. Ein geeignetes Material 
fur die Dichtungsstreifenteile sind auch Sandwichfolie mit Bleischichten, Besonders geeignet ist ein zinnplattiertes 
45 Bleiblech, wie es in der EP 0 856 398 B1 beschrieben wird, und bei welchem die Zinnplattierungsschlcht aus einer 
zinnhaltigen Legierung folgender Zusammensetzung besteht: 0.15 bis 0,85 % Sn, 0,05 bis 015 % Fb, 0,03 bis 0.06 % 
Cu, 0.01 bis 0,10 % Bi, 0.10 % sonstige Beimengungen und im ubrigen Pb. Die AuRenseite derZinnpIattierungsschicht 
kann dann mit einer Farbbeschichtung versehen sein; in den Randbereichen konnen Klebmittelbeschichtungen vor- 
gesehen sein. 

50 [0022] Das Dichtungsband bzw. dessen Fonmbereiche weisen vorzugsweise eine wesentlich quer zur LSngsachse 
des Dichtungsbandes ausgerlchtete Plissierung auf. Durch die Plissierung in Form von Wellen oder Falten im Material 
wird erreicht, da(i uberall eine lokale Langenstreckung des Materials moglich ist, in dem die Falten geglattet werden, 
Derartige Streckungen sind in der Regel bei der Anpassung des Dichtungsbandes an die Oberflache des Daches 
erforderlich, da durch die Dachziegel und/oder durch die Flatten der Dachabdeckung eine stark unebene Oberflache 

55 abzudecken ist. Auch Kreuzplissierungen sind moglich. 

[0023] Das Dichtungsband besteht nach einer weiteren Ausfuhrungsform aus einem ebenflachigen Formkorper, der 
aus einem metalllschen Material, wie Kupfer, Zink, Aluminium, Blei. auch im Verbund miteinander oder im Verbund mit 
einer Kunststoffolie oder aus einem Verbund material aus einem zu Folien oder dunnen Flatten Strang- oder walzge- 
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preliten Bleigrund besteht. wobei dieser Formkorper einseitig eine auf die Formkorperflache aufgebrachte Beschlch- 
tung aus einer Klebemasse. bevorzugterweise aus einer auf Bitumen basierenden, kaltklebenden Masse aufweisen, 
wobel die Beschlchtung auRenseitig mit einem abziehbarem Schutzblatt versehen ist. wohingegen auf der beschich- 
tungsfreien Selte des Formkorpers bzw. des Bleigrundmaterials eine Farbbeschiclitung. bevorzugtenweise eine 

5 Farblackschicht, aufgebracht sein kann. 

[0024] Dieser ebenflachige Formkorper besteht des weiteren ebenfalls aus einem metaliischen Material, wie Kupfer. 
Zink, Aluminium. Blei, auch im Verbund miteinander oder im Verbund mit einer Kunststoffolie Oder aus einem Verbund- 
material aus einem zu Folien oder dunnen Flatten strangoder walzgeprefiten Bleigrundmaterial und kann einseitig 
eine auf die Formkdrperflache aufgebrachte Beschichtung aus einer Klebemasse. bevorzugtenweise aus einer auf 

10 Bitumen basierenden. kaltklebenden Masse aufweisen. wobei die Beschichtung auBenseitig mit einem abziehbaren 
Schutzblatt versehen Ist und wobel der Formkorper bzw. das Verbundmaterial auf seinen beiden Seiten mit einer 
durchgehenden Strukturierung derart versehen ist. daB der Fonmkorper bzw. das Verbundmaterial in alien Raumko- 
ordinaten verformbar und abbiegbar ist. 

[0025] Eine weitere Ausfuhrungsform umfaftt einen ebenflachigen Formkorper aus einem metaliischen Material, wie 

15 Kupfer. Zink. Aluminium. Blei auch im Ver-bund miteinander oder im Verbund mit einer Kunststoffolie oder aus einem 
Verbundmaterial aus einem zu Folien oder dunnen Flatten Strang- oder walzgepreBten Bleigrundmaterial und kann 
einseitig eine auf die Formkorperflache aufgebrachte Beschichtung aus einer Klebemasse. bevorzugtenweise aus einer 
auf Bitumen basierenden kaltklebenden Masse aufweisen. wobei die Beschichtung dann auBenseitig mit einem ab- 
ziehbarem Schutzblatt versehen ist und wobei auf der beschichtungsfreien Seite des Formkorpers bzw. des Bleigrund- 

20 materials eine Farbbeschichtung. bevorzugterweise eine Farblackschicht. aufgebracht ist. AuBerdem ist der Formkor- 
per bzw. das Verbundmaterial auf seine beiden Seiten mit einer durchgehenden Strukturierung derart versehen. dali 
der Formkorper bzw. das Verbundmaterial in alien Raumkoordinaten verformbar und abbiegbar ist. 
[0026] Eine erfindungsgemali ausgebildetes Dichtungsband. das aus derart ausgebildeten Formkorpern und auch 
aus bleihaltigen odernicht bleihaltlgen Verbundmaterialien und auch aus Verbundmaterial aus Kupfer und Aluminium. 

25 insbesondere Weichaluminium. oder nur aus einer Metallsorte besteht, ist flachenmaiiig miiheios veriegbar und mu- 
helos alien Formgebungen und Abwinklungen anpaBbar. Dadurch. dall die Aulienseite des Fonmkorpers bzw. des 
Vertjundmaterials mit einer Farbbeschichtung versehen ist. ist eine Umgebungsanpassung moglich. wobei daruber 
hinaus auch diese Farbbeschichtung einen Korrosionsschutz bildet. Der Formkorper und die Verbundmaterialien sind 
vollflachig oder teilflachig klebend ausgebildet. Eine besonderer Vorteil erbringt die Ausgestaltung des Formkdrpers 

30 und des Verbundmaterials mit einer durchgehenden Strukturierung, aufgrund der der Formkorper und das Verbund- 
material In alien Richtungen verformbar und abbiegbar ist. Auch eine teilflachige Strukturierung des Dichtungsbandes 
ist moglich. Das z.B. bei dem Verbundmaterial eingesetzte Bleigrundmaterial kann eine geringe Starke aufweisen und 
aufgrund der durchgehenden Strukturiemng bzw. der Kreuzplissierung ertialt das Verbundmaterial trotz der Geschmei- 
digkeit zum Verformen eine hohe Eigensteifigkeit, was auch fQr den Einsatz anderer Materialien zutrifft. Mit der Struk- 

35 turierung auf beiden Seiten des Formkorpers bzw. des Verbundmaterials werdenertiabene und eingezogene Abschnit- 
te geschaffen, wodurch die erhabenen Abschnitte der Strukturierung bei einer Verformung des Formkorpers bzw. des 
Verbundmaterials das Material in den Biegebereichen nicht ausgedunnt wird. sondern aus dem Materia I vonrat. der 
durch die erhaben ausgebildeten erhalten wird. d.h. aus den Materialanhaufungen. wird beim Verformen und Abbiegen 
das Material genommen. so daH auch bei einem scharfltantigen Abbiegen und bei einer Verformung des Formkorpers 

40 bzw. des Bleigrundmaterials zwlschenkristallinen Bruche in Folge Grobkornbildung vermieden werden. so daB ein 
ReiBen der weiteren Schichten des Verbundmaterials vermieden wird. 

[0027] Besonders vorteilhaft ist dabei die besondere Ausgestaltung der Strukturierung auf beiden Seiten des Fomn- 
korpers. Dabei ist die Strukturierung mit ihren erhabenen und eingezogenen, d.h. vertiefl ausgebildeten Abschnitten, 
auf beiden Seiten des Formkorpers bzw. des Verbundmaterials so versetzt ausgebildet. daB den erhabenen Abschntt- 

45 ten der ersten Seite eingezogene Abschnitte der zweiten Seite gegenuberstehen und eingezogene Abschnitte der 
ersten Seite ertiabene Abschnitte der anderen Seite des Formkorpers bzw. des Verbundmaterials gegenuberliegen. 
Bevorzugtenvelse besteht dabei die Strukturierung des Materials aus einer Kreuzplissierung durch Ausbildung von 
ersten linienformigen Vertiefungen auf der die Fart)beschichtung tragenden Seite des Materials bei gleichzeitiger Aus- 
bildung linienformige Erhebungen auf der das Schutzblatt tragenden Seite des Materials und durch die ersten linien- 

50 formigen Vertiefungen kreuzenden zweiten linienformigen Vertiefungen, wobei die zweiten linienformigen Vertiefungen 
auf der das Schutzblatt tragenden Seite des Materials zu den zweiten linienformigen Vertiefungen auf der der Fart>- 
beschichtung tragenden Seite des Materials versetzt ausgebildet sind. 

[0028] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachstehend anhand der Zeichnungen naher eriautert. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 ein Dach mit einem abzudeckenden First oder Grat, 

Fig. 2 einen Schnitt durch den First des Daches nach Fig. 1 entlang Linie II - II mit eingesetztem Dichtungsband, 



55 



4 



II 



EP1 152 099 A1 



Fig. 3 in einer Ansicht von oben das Dichtungsband, 



Fig. 4 in einer Ansicht von oben einen Abschnitt des Dichtungsbandes mit der strec)<metaliartigen Struktur im 
ungestreckten Zustand, 

5 

Fig. 5A in einer Ansicht von oben den Abschnitt des Dichtungsbandes mit der streckmetailartigen Struktur gemall 
Fig. 4 in leicht gestrecktem Zustand, 

Fig. 5B in einer Ansicht von oben den Abschnitt mit der streckmetailartigen Struktur des Dichtungsbandes gemaR 
10 Fig. 4 in stark gestrecktem Zustand, 

Fig. 6A in einem vergroKerten senkrechten Schnitt einen das Dichtungsband bitdenden, ebenflachigen Formkorper 
aus einem metallischen Material mit auQenseitIg angebrachter Farbbeschichtung und mit einer innenseitig 
angebrachten Beschichtung aus einer Klebemasse. 

15 

Fig. 6B in einem vergroflerten senkrechten Schnitt ein bleihaltiges Verbundmaterial mit aufienseitig angebrachter 
Farbbeschichtung und mit einer innenseitig angebrachten Beschichtung aus einer Kiebemasse. 

Fig. 7 eine vergrollerte Ansicht der Vorderseite eines Abschnittes des Dichtungsbandes aus einem bleihaltigen 
20 Verbundmaterial mit einer Oberflachenstruktur in Form einer Kreuzplissierung, 

Fig. 8 eine vergroderte Ansicht der Ruckseite eines Abschnittes des Dichtungsbandes gemSK Fig. 7. 

Fig, 9 einen senkrechten Schnitt durch einen Abschnitt des Dichtungsbandes aus einem bleihaltigen Verbund- 
25 material mit beidseitig auf dem bleihaltigen Grundmaterial aufplattierten aus Zinn und Blei bestehenden 

Plattierungsprodukten und 



Fig. 10 einen senkrechten Schnitt durch das Plattierungsprodukt. 



30 [0029] In Fig. 1 ist als Beispiel fur ein Dach ein Walmdach 1 0 dargestellt. Dieses besitzt einen horizontal verlaufenden 
First 11 Oder Grat, an welchem die beiden Hauptdachflachen aneinander stolien, sowie vier geneigt veriaufende Grate 
12, an welchen die Hauptdachflachen mit dem Walmflachen zusammenstofien. Der First 11 ist nach aufien hin durch 
Firstziegel abgedeckt. der Grat durch Gratziegel. Unterhalb dieser Ziegel sind die Stol^e der jeweiligen Dachfiachen 
durch Dichtungsbander abgedeckt, deren Anordnung und Aufbau aus der Fig. 2 erkenntiich ist. 

35 [0030] . Fig. 2 zeigt einen Schnitt entlang der Linie II - II durch den First 11 des in Fig. 1 dargestellten Daches. Auf 
der in Richtung des Firstes veriaufenden Firstpfette 22 sind die Sparren 21 der rechten und der linken Dachflache 
abgestiitzt. Auf den Sparren sind quer zu diesen in regelmaliigen Abstanden die Dachlatten 13 befestigt, an welchen 
wiederum die Dachziegel 14 eingehangt bzw. befestigt sind. Durch die Achse des Firstes verlauft am hochsten Punkt 
die Firstbohle 15, welche uber der Firstpfette 22 montiert ist. Anstelle von Dachziegein 14 kann die Dachabdeckung 

40 auch vermittels plattenfomfiiger Elemente erfolgen. 

[0031] Die Abdeckung und Abdichtung des bis hierher beschriebenen Firstaufbaus erfolgt durch ein Dichtungsband 
100 sowie Firstziegel 17. 

[0032] Das hier eingesetzte erfindungsgemSi^ ausgebildete Dichtungsband 1 00 kann in der Mitte uber der Firstbohle 
15 mit dieser verbunden sein. Des weiteren kann das Dichtungsband 100 an seinem unteren, auf den Dachziegein 14 
45 aufliegenden Endbereichen 1 00a, 1 00b uber einen Klebestreifen oder eine Klebemittelbeschichtung 20 mit den Dach- 
ziegein verbunden sein. Vor dem Ausrolien des rollenformig angetieferten Dichtungsbandes kann diese Kiebemasse 
dabei durch ein abziehbares Schutzblatt abgedeckt sein. 

[0033] Das Dichtungsband 100 ist mit einer im wesentlichen quer zu seiner Mittellangsachse 101 ausgerichteten 
bzw. veriaufenden Profilierung, Plissierung 50 oder Kreuzplissierung 150 versehen, die sich voliflachig Oder teitflachig 
50 uber das Dichtungsband 100 erstreckt. Bei dem in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist bei dem Dichtungsband 

100 ein mittlerer Bandabschnitt 112 und Bandendabschnitte 110, 111 mit einer Profilienjng, Plissierung 50 oder Kreuz- 
plissierung 150 versehen, wobei jedoch sich diese Profilierung. Plissierung oder Kreuzplissierung auch uber die ge- 
samte Flache des Dichtungsbandes 100 erstrecken kann. 

[0034] Zu beiden Seiten seines mittleren Bandabschnittes 112 bzw. Langsbereiches oder zu beiden Seiten der Mit- 
55 teliangsachse 101 des Dichtungsbandes sind in Dichtungsbandlangsrichtung veriaufende Bandabschnitte 30, 130 
ausgebildet, von denen jeder Bandabschnitt 30, 130 mit einer Vielzahl von Langselnschnitten 40 zur Ausbildung einer 
streckmetailartigen Struktur 140 versehen Ist. Es besteht jedoch auch die Moglichkeit. nur einen der beiden in Dich- 
tungsbandlangsrichtung veriaufenden Bandabschnitt 30 oder 130 mit einer streckmetailartigen Struktur 140 auszubil- 
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den. denn auch bei dieser Ausgestaltung ist es moglich, das Dichtungsband 100 in Bezug auf seine Breite zu strecken. 
doch ist der Streckungsgrad grolier. wenn beide Bandabschnitte 30. 130 eine streckmetallartige Struktur aufweisen. 
Auch besteht die Moglichkeit, die beiden Bandabschnitte 30. 130 mit einer Profillerung. Plissierung 50 oder Kreuzplis- 
sierung 1 50 zu versehen, wohingegen dann der mittlere Bandabschnitt 1 1 2 die streckmetallartige Struktur 1 40 aufweist. 

5 Die Profilierung . Plissierung 50 oder Kreuzplissierung 1 50 des Dichtungsbandes 1 00 erstreckt sich bevorzugtenveise 
auch uberdiejenigen Bandabschnitte des Dichtungsbandes. die mit der streckmetallartlgen Struktur 140 versehen sind. 
[0035] Die streckmetallartige Struktur des mittleren Bandabschnittes 1 1 2 des Dichtungsbandes 1 00 oder der beiden 
Bandabschnitte 30. 130 wird geblldet durch eine Anzahl von parallel zueinander verlaufenden Langsreihen L, LI. L2, 
L3, L4. von denen jede Langsreihe eine Anzahl von uber Stege 41 miteinander verbundenen Langseinschnitten 40 

10 aufweist. wobel die Langseinschnitte 40 der einzelnen Langsreihen L. LI , L2. L3. L4 so zueinander versetzt sind. daft 
die Langseinschnitte 40 der einen Langsreihe gegenuber den Stegen 41 je zweier Langseinschnitte der jewells be- 
nachbarten Langsreihe zu liegen kommen {Fig. 4 und 5A). Fig. 4 zeigt dabei den mit einer streckmetallartlgen Struktur 
140 versehenen Bandabschnitt 30 bzw. 130 des Dichtungsbandes 100 in ungestrecktemZustand. Inlelchtgestrecktem 
Zustand nimmt dieser Bandabschnitt 30 bzw. 1 30 die in Fig. 5A gezeigte Ausgestaltung auf, wobei die unterschiedlichen 

15 Streckbreiten mit A und B angedeutet sind. Einen weit gestreckten Zustand des Bandabschnittes 30 bzw. 130 des 
Dichtungsbandes 100 zeigt Fig. 5B. 

[0036] Wie Fig. 3 zeigt sind zu beiden Seiten des mittleren Bandabschnittes 112 die beiden Bandabschnitte 30. 130 
mit der streckmetallartigen Struktur 140 ausgebildet. Neben und auBenseitIg zu den beiden Bandabschnitten 30. 130 
sind Bandabschnittsbereiche 12a. 112a in dem Dichtungsband 100 ausgebildet, die mit Beliiftungsdurchbrechungen 

20 115 versehen sind. Diese Belufungsdurchbrechungen 115 der Abschnittsbereiche 12a. 112a des Dichtungsbandes 
100 sind kreisformig, oval oder schlitzformig ausgebildet. wobei die Belufungsdurchbrechungen 115 bevorzugtenweise 
mit einem Insektengitter oder einem tullartigen Gewebe abgedeckt sind. An die beiden Abschnittsbereiche 12a. 112a 
des Dichtungsbandes 100 schliefien sich dann die Bandendabschnitte 110. Ill an. die auf ihrer Ruckseite mit einem 
Klebestreifen oder einer Klebemittelbeschichtung 20 zum Verbinden mit den Dachziegein versehen sind. 

25 [0037] Das Dichtungsband 1 00 weist auf seiner Oberflache Farbbeschichtungen auf. 

[0038] Das Dichtungsband 100 besteht aus Aluminium oder einem Metall, wie Kupfer oder Blei. oder aus einem 
zinnplattierten Bleiblech . Auch kann das Dichtungsband aus einem Metallverbundmaterial wie Aluminium/Blei-Verbund 
bestehen. wobei das Aluminiumblech die streckmetallartige Struktur 140 aufweist Jedoch besteht auch die Moglichkeit 
dem Metallverbundmaterial insgesamt eine streckmetallartige Struktur zu geben. 

30 [0039] Daruber hinaus besteht die Moglichkeit. das Dichtungsband 100 aus einem Kunststoff oder einem Metal!/ 
Kunststoff-Verbundmaterial herzustellen. wobei es sich bei dem Metall/Kunststoff-Verbundmaterial z.B. urn einen Alu- 
minium/Kunststoff-Verbund oder Blet/Kunststoff-Verbund handelt. Auch dieses Verbundmaterial kann eine streckme- 
tallartige Struktur aufweisen. Auch besteht die Moglichkeit. nur das Aluminiumblech oder das Bleiblech mit der strek- 
kenmetallartigen Struktur zu versehen. 

35 [0040] Daruber hinaus kann das Dichtungsband 1 00 auch als Aluminium- und Blel-Verbund eingesetzt werden, wobei 
dann die Schurze aus Blei unterschiedlich gefarbt ist. Ein Verkleben mit den Dachziegein ist dann nicht erforderlich, 
denn ein Dichtungsband mit einem Aluminium/Blei-Verbund ist universell einsetzbar. Bei dlesen Alumlnium/Blei-Ver- 
bund ist die Aluminiumfolie mit der streckmetallgitterartigen Struktur versehen. so da(i die Breitenanpassung im we- 
sentlichen durch das Aluminium-Streckgitter erfolgt. Auch in dem Fall, bei dem ein Blei/Kunststoff-Verbund oder ein 

40 Aluminium/Kunststoff-Verbund eingesetzt wird, ist es vorteilhaft. wenn die Bleifolie plissiert oder kreuzplissiert ausge- 
fuhrt ist. wohingegen dann der Jewells metallische Tell des Verbundes streckgltterstrukturartig ausgebildet ist bzw. 
streckgitterstrukturartig ausgebildete Abschnitte aufweist. 

[0041] Das Dichtungsband 1 00 ist im Bereich seiner Auflageflache vollflachig oder nur im Bereich der Seitenbereiche 
des Dichtungsbandes 100 mit einer Klebemittelbeschichtung oder mit Klebemittelstreifen 20 versehen. wobei die Kle- 

45 bemittelschicht mit einer vor Gebrauch abziehbaren Schutzfolte abgedeckt ist (Fig. 2). 

[0042] Parallel zur Langsachse des Dichtungsbandes 100 und vorzugsweise zu seinen Beluftungsbereichen 12a. 
112a verlaufend sind Markierungsmittel. vorzugsweise in Form einer Sicke und/oder einer Farbstreifens vorgesehen. 
wobei auch als Markierungsmittel eine besonders hervorgehobene Lochreihung vorgesehen sein kann. Diese Markie- 
rungsmittel sind Hilfsmittel zum richtigen Ausrichten des Dichtungsbandes 100 beim Verlegen. 

50 [0043] Das Dichtungsband 1 00 kann eine Lackierung oder Beschichtung erhalten, welches dem Schutze des Metalls 
und einer passenden Farbgebung dient. Die Farbbeschichtung ist auf beiden Seiten des Dichtungsbandes aufgebracht 
und weist bevorzugterweise unterschiedliche Farben auf. so dali die Moglichkeit besteht. die Farbe des Dichtungs- 
bandes der Farbe der Dachziegel anpassen zu konnen. 

[0044] GemaH Fig. 6A besteht das Dichtungsband 100 aus einem ebenflachigen Formkorper 1 80 aus einem metal- 
55 lischen Material 181. wie Kupfer. Zink. Aluminium, Blei. auch im Verbund miteinander oder Verbund mit einer Kunst- 
stoffolie Oder aus einem nachstehend naher beschriebenen bleihaltigen Verbundmaterial 250 (Fig. 6B). Besonders 
bevorzugt wird u.a. auch ein Verbundmaterial. das aus Kupfer und Aluminium, Insbesondere Weichaluminium besteht 
Einseitig ist der Formkorper 180 mit einer auf die Formkorperflache oder nur in einem Teilbereich aufgebrachten Be- 
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schichtung 120 aus einer Klebemasse, die an dem Dichtungsband 100 in dessen Ldngsrandbereich aufgebracht sein 
kann, bevorzugterweise aus einer auf Bitumen basierenden klatklebenden Masse versehen. Die Beschichtung 120 ist 

aulienseitig mit einem Schutzblatt 185 versehen (Fig. 6A). Auf der beschichtungsfreien Seite des Formkorpers 180 ist 
eine Farbbeschichtung 195, bevorzugterweise eine Farblackschicht, aufgebracht. Die eingesetzte FarbederBeschich- 
5 tung 1 95 ist bevorzugterweise der Farbe der Umgebung angepalit, in der der Formkorper und somit das Dichtungsband 
100 verarbeitet wird. Der Formkorper 180 ist ebenflachig ausgebildet und ladt sich grofiflachig verlegen. wobei es 
besonders vorteilhaft ist, dali die zu veriegenden Abschnitte des Formkorpers auch vollfiachig klebend sein konnen. 
Der Fonmkorper kann in Form von Flatten, Blechen, Folien Oder Bandem vorliegen und entsprechend venvendet wer- 
den. 

10 [0045] Gemafi Fig. 6B besteht der Formkorper 180 bevorzugterweise aus einem bleihaltigen Verbund materia I 250 
aus einem zu Folien oder dunnen Flatten Strang- oder walzgeprefiten Bleigrundmaterial 190, auf das einseitig vollfia- 
chig Oder teilflachig ebenfalls eine Beschichtung 120 aus einer Klebemasse, bevorzugterweise aus einer auf Bitumen 
basierenden klatklebenden Masse aufgebracht Ist. Die Beschichtung 120 ist au&enseitig vermittels eines abziehbaren 
Schutzblattes 185 abgedeckt. Auf der beschichtungsfreien Seite des Bteigrund materials 110 ist eine Farbbeschichtung 

15 195 aufgebracht, beispielsweise aus einem Farblack besteht. wobei die jeweilige Farbe der Beschichtung 195 bevor- 
zugterweise der Farbe der Umgebung angepal^t ist, in der das Verbundmaterial verarbeitet wird. Dieses Verbundma- 
terial 250 gemafi Fig. 6B ist ebenfalls ebenflachig ausgebildet und lafit sich grofiflachig verlegen, wobei besonders 
vorteilhaft ist, da(i die zu veriegenden Abschnitte des Verbund materials 250 auch vollfiachig klebend sein konnen. 
Dieses Verbundmaterial 250 ist als Dichtungsband 100 streifenformig einsetzbar. jedoch besteht keine Beschrankung 

20 in Bezug auf die Breitenbemessung, so dali auch eine grollflachige Verlegung moglich ist, falls diese gefordert wird. 
Auch der Formkorper 1 80 und auch das Verbundmaterial 250 ist in gleicher Weise abschnittsweise aufgebaut, wie das 
Dichtungsband 100, wie vorangehend beschrieben und in Fig. 3 dargestetlt. 

[0046] Nach einer in Fig. 7 und 8 dargestellten Ausfuhrungsform besteht das Dichtungsband 100 bzw. sein Form- 
korper 180 und/oder das eingesetzte Verbundmaterial 250 ebenfalls aus einem zu Folien oder dunnen Flatten strang- 

25 Oder walzgeprefiten metallischen Material oder einem Bleigrundmaterial 1 90, auf das einseitig eine Beschichtung 1 20 
aus einer Klebemasse, bevorzugterweise aus einer auf Bitumen basierenden kaltklebenden Masse aufgebracht ist. 
DIese Beschichtung 120 ist ebenfalls aufienseitig mit einem abziehbaren Schutzblatt 185 versehen, welches vor dem 
Verlegen des Dichtungsbandes abgezogen wird. Auf der beschichtungsfreien Seite des Formkorpers 180 bzw. des 
Bleigrundmaterials 190 ist ebenfalls eine Farbbeschichtung 195 aufgebracht. Dieser Fonmkorper 180 bzw. diese Ver- 

30 bundmaterial 250 gemSR Fig. 7 und 8 unterscheldet sich von dem in Fig. 6A und SB dargestellten Formkorper 180 
bzw. Verbundmaterial 250 dadurch, dafi der Formkorper 1 80 bzw. das Verbundmaterial 250 auf beiden Seiten mit einer 
durchgehenden Strukturierung 160. 160' derart versehen ist, dafi das Material in alien Raumkoordinaten verformbar 
und abbiegbar ist. Die Strukturierung 160. 160* auf den beiden Seiten des Materials 250, 180 ist ausgebildet, daft auf 
beiden Seiten erhabene Abschnitte 161, 161' und eingezogene Abschnitte 162, 162' erhalten werden. 

35 [0047] Die Strukturierung 1 60, 1 60' mit ihren erhabenen Abschnitten 1 61 , 1 61 ' und mit ihren eingezogenen Abschnit- 
ten 162. 162' auf den beiden Seiten des Materials ist dabei so versetzt ausgebildet. daft die jeweils erhaben ausge- 
bildeten Abschnitte 161 bzw. 16V den jeweils eingezogenen Abschnitten 162 bzw. 162' gegenuberiiegend sind. In den 
Fig. 7 und 8 ist die Reihe mit den erhaben ausgebildeten Abschnitten 1 60 auf der Vorderseite des Materials durch den 
Pfeil X angedeutet, wahrend die dieser Reihe von erhabenen Abschnitten 161 zugeordnete Reihe mit den eingezoge- 

40 nen Abschnitten 162 auf der Ruckseite des Materials in Fig. 8 durch den Pfeil XI angedeutet Ist, Es steht sich somit 
jeweils eine Reihe von erhabenen Abschnitten 161 auf der einen Seite des Materials eine Reihe von eingezogenen 
Abschnitten 162 der anderen Seite des Materials 250. 180 und eine Reihe von erhabenen Abschnitten 161' der einen 
Materialseite einer Reihe von eingezogenen Abschnitten 162' der anderen Materialseite gegenOber. 
[0048] Die Strukturierung 1 60, 1 60' auf den beiden Seiten des Materials 250, 1 80 des Dichtungsbandes 1 00 besteht 

45 aus einer Kreuzplissierung und zwar durch Ausbildung von sich kreuzenden linienfonigen Einziehungen 163, 163', auf 
der die Farbbeschichtung 195 tragenden Seite des Materials 250, 180 und durch Ausbildung von sich kreuzenden 
linienformigen Einziehungen 163, 163* auf der das Schutzblatt 185 tragenden Seite des Materials, wobei die sich 
kreuzenden linienformigen Einziehungen 163, 163' der anderen Seite des Materials 250, 1 80 zueinander versetzt sind. 
so daft zwischen je zwei linienformigen Einziehungen 163, 163" die erhabenen Abschnitte 161 erhalten werden. so 

50 daft den Reihen mit erhabenen Abschnitten 161 der einen Reihe des Materials eingezogene Abschnitte 162 auf der 
anderen Seite des Materials gegenuber stehen. Die linienformigen Einziehungen 163 der einen Materialseite stehen 
sich den erhabenen Abschnitten 161' der anderen Materialseite und die linienformigen Einziehungen 163' der einen 
Materialseite den erhabenen Abschnitten der anderen Materialseite gegenuber. Aufgrund dieser Kreuzplissierung wer- 
den wabenartige, erhabene und eingezogene Abschnitte erhalten, wobei die erhaben ausgebildeten Abschnitte Ma- 

55 terialanhaufungen auf der einen Seite und auf der anderen Seite des Materials bilden, wobei die einzelnen Materiat- 
anhaufungen durch Abschnitte mit einer Materialverdunnung auf der einen Seite und einer auf der anderen Seite des 
Materials 250,180 voneinander getrenntsind. Die Klebemasse kann vor der Ausbildung der Kreuzplissierung oder auf 
die fertige Kreuzplissierung aufgebracht werden. 
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[0049] Um beim Verformen des Formkorpers 1 60. insbesondere des Verbundmatenals 250 beim Veriegen des Dich- 
ungsbandes 100 ein ReiBen des Bleigrundmaterials zu vermeiden, ist nach einer weiteren Ausfuhrungsform gemaB 
Fig 7 und 8 auf das Bleigrundmaterial 190 ein- oder beidseitig eine Zinnplattierungssch.cht 350 aufgebracht, die aus 
Zinn Oder einer zinnhaltigen Leglerung besteht. In den Fig. 9 und 10 Ist der Aufbau des FormkoTJers 18° J^";- ^'^^^^ 
Verbundmaterials 250 mit einem ein- oder beidseitig zinnplattierten Welhaitigen Grundmatenal 1 90 jlargestellt. be. dem 
ein platten- oder folienfonnlges Bleigrundmaterial 1 90 ein- oder beidseitig mit einer Piattierungsschicht 250 verbunden 

[00501 Das der PlatlierungssclMcht 250' zugrunde liegende Plattierungsprodukt besteht aus einer Bleiplatte 350. auf 
die einseitig eine Beschichtung 170 aus Zinn oder einer Zinnlegiemng aufplatliert ist, so daB letztlich Z'"" ""^ Bte^ 
mechanise? verschweiBt sind Ein derartig hergestelltes Plattierungsprodukt wird auf Plattierungss,ari<e he-bgewa^ 
und die so gewonnene Piattierungsschicht 250- ein- oder beidseitig auf das Bieigoindmaterial 190 au'p^t^iert^daB 
die Bleischicht des Plattienjngsproduktes auf dem Bleigmndmaterial zu llegen kommt. Das Ble.grundmatenal 190 auf 
das das Plattierungsprodukt bzw. die Plattiemngsschlcht 250' aufpIatHert ist. besteht bevorzugten/^eise aus einer zinn- 
haltigen Leglerung, die sich wie folgt zusammensetzt: 

Sn: 0,15 bis 0,85 % 

Sb: 0.05 bis 0.15% 

Qu: 0,03 bis 0,06 % 

Bj. 0,01 bis 0,10 % 

Sonstige Belmengungen: max.: 0,10 % 
Pb: Rest- 

[0051] Sowohl bei der Plattienjngsschicht 250' als auch bel dem Bleigrundmaterial 190 handelt es sich um sehr 

W052] ^eS em- Oder beidseitig mit der Piattierungsschicht 250' versehenes Bleigrundmaterial ^^^f.^""f 
seitig mit der Farbbeschichtung 195 versehen, wohingegen die der Farbbeschichtung 195 abgewandte Seite des Bleh 
grundmaterials 190 mit der Beschichtung 120 aus einer Klebemasse. bevorzugtero/eise aus e.ner auf Bitumen basie- 

renden kaltklebenden Masse versehen ist. , ^ „ , . u, 

(00531 Die Prozentangaben beziehen sich auf Gewichtsprozent. bezogen auf das Gesamtgewicht. 



Paten tanspriiche 
1. 



Dichtungsband fOr eine First- oder Gratabdeckung mit an die Oberseite von im First- oder Gratbereich eines Da- 
ches vertegten Dachziegein (14) anpaBbaren Langsseitenbereichen. 

dTZs SSitunTsllSdTlOO) mit einer im wesentllchen quer zur Mitteiiingsachse (101) des IDichtungsbandes 
(100) ausgerichteten bzw. veriaufenden Piofillerung. Piissierung (50) oder Kreuzplissiemng (150) versehen ^t 
die s ch vollflachig oder teilflachig Qber das Dichtungsband (100) erstreckt. und ^^^^^^l^^^^"* ^^J^^nT^^r 
Bandabschnittes (112) oder zu beiden Seiten der Mittellangsachse (101) des Duichtungsbandes (100) ein«. oder 
zwei in Dichtungsbandiangsrichtung veriaufende Bandabschnitte (30: 130) aufweist, von denen jeder Bandab- 
schnitt (30: 130) mit einer Vielzahl von l^ngseinschnitten (40) zur Ausbildung einer streckmetaliartigen Struktur 
(140) versehen ist. 

2. Dichtungsband nach Anspruch 1 , 

2STe''s?rSreSarfge*'struktur (140) des mittieren Langsabschnrttes (112) des DIchtungsbandes (100) oder 
der beiden Bandabschnitte (30: 130) durch eine Anzahl von parallel zueinander veriaufenden Langsreihen (L, LI. 
L2, L3, L4) ert,alten wird, von denen jede L^ngsreihe eine Anzahl von Ober Stege (41) miteinander yerbunder^en 
LSngseinschnitten (40) aufweist. wobei die LSngseinschnitte (40) der einzeinen Langsreihen (L L1. L2, L3, L4 
so zueinander versetzt sind. daB die Langseinschnitte (40) der einen Langsreihe gegenuber den Stegen (41) 
zwischen je zwei LSngseinschnitten (40) der jeweils benachbarten Langsreihe zu liegen kommen. 
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3. Dichtungsband nach einem der Anspruche 1 und 2» 
dadurch gekennzeichnet, 

daB neben und auBenseitig zu den beiden eine streckmetallartlge Struktur (140) aufweisenden Bandabschnitten 
(30. 130) Abschnittsbereiche (12a. 112a) an dem Dichtungsband (100) ausgebildet sind. die mix Beluftungsdurch- 
brechungen (115) versehen sind. 

4. Dichtungsband nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Dichtungsband (100) auf seiner OberflSche Farbbeschlchtungen aufweist. 

5. Dichtungsband nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Dichtungsband (100) aus 

a) Aluminium oder 

b) einem Metall, wie Kupfer, Blei. Oder 

c) einem zinnplattierten Bleiblech oder 

d) einem Verbundmetallmaterial, wie AIuminium/Blei-Verbund, bei dem das Aluminiumblech die streckmetall- 
artige Struktur (140) aufweist 

besteht. 

6. Dichtungsband nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Dichtungsband (100) aus 

a) Kunststoff oder 

b) einem Metali/Kunststoff-Verbundmaterlal wie Alumlnlum/KunststofFVerbund oder Blei/Kunststoff-Verbund. 
wobel das Verbundmaterial eine streckmetallartlge Struktur (140) aufweisen kann oder das Aluminiumblech 
Oder das Bleiblech die streckmetallartlge Struktur (140) aufweist. 

7. Dichtungsband nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& das Dichtungsband (100) im Bereich seiner Auflageflache klebemlttelfrei oder vollflachig oder nur im Bereich 
der Seitenbereiche des Dtchtungsbandes (100) mit einer Klebemlttelbeschlchtung oder mit Klebemlttelstreifen 
(20) versehen ist, wobel die Klebemltteschlcht mit einer vor Gebrauch abziehbaren Schutzfolie abgedeckt 1st. 

8. Dichtungsband nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft parallel zur Langsachse des Dichtungsbandes (100) und vorzugsweise durch seinen Beluftungsbereich ver- 
laufend ein Marklerungsmittel. vorzugsweise in Form einer Sicke und/oder eines Farbstrelfens. angeordnet ist. 

9. Dichtungsband nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Durchluftungsdurchbrechungen (115) der Bandabschnitte (12a, 112a) des Dichtungsbandes (100) kreis- 
formig, oval oder schlitzformig ausgebildet sind, wobei die Beluftungsdurchbrechungen (115) bevorzugterweise 
mit einem Insektengitter oder einem tullartigen Gewebe abgedeckt sind. 

10. Dichtungsband nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daQ das Dichtungsband (100) aus einem Formkorper (180), wie Platte. Blech oder Folie bestehen, wobei der 
ebenflachige Formkorper (180) aus einem metallischen Material (181), wie Kupfer, Zink, Aluminium, Blei auch im 
Verbund miteinander oder im Verbund mit einer Kunststoffolie oder aus einem Verbundmaterial (250) aus einem 
zu Folien oder dunnen Flatten Strang- oder walzgepreBten Bleigrundmaterial (190) besteht. 

11. Dichtungsband nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Dichtungsband (100) aus einem Formkorper, wie Platte, Blech oder Folie besteht, wobei der ebenflachige 



9 



EP1 152 099 A1 

Formkorper (180) aus einem metallischen Material (181). wie Kupfer. Zink, Aluminium. Blei, auch im Verbund 
miteinander oder im Verbund mit einer Kunststoffolie oder aus einem Verbundmaterial (250) aus einem zu Folien 
Oder dOnnen Flatten Strang- oder walzgepreftten Bleigrundmaterial (190) besteht. und daR der Formkorper (180) 
bzw. das Verbundmaterial (250) auf seinen beiden Seiten mit eIner durchgehenden Strukturierung (160. 160') 
derart versehen ist. dali der Formkdrper (1 80) bzw. das Verbundmaterial (250) in alien Raumkoordinaten verform- 
bar und abbiegbar ist. 

12. Dichtungsband nacli einem der Anspruclne 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daa das Dichtungsband (100) einseitig eine auf die FormkorperHache oder deren Teile aufgebrachte Beschichtung 
(1 20) aus einer Klebemasse. bevorzugtenweise aus einer auf Bitumen basierenden kaltklebenden Masse aufweist. 
wobel die Beschichtung (120) aulienseitig mit einem abzlehbaren Schutzblatt (230) versehen ist, dafi auf der 
beschichtungsfreien Seite des Fonnkorpers (1 80) bevorzugtenvelse eine Farblackschicht aufgebracht ist, und dafi 
der Formkorper (180) bzw. das Verbundmaterial (250) auf seinen beiden Seiten mit einer durchgehenden Struk- 
turierung (1 60. 1 60') derart versehen ist, dali der Formkorper (1 80) bzw. das Verbundmaterial (260) in alien Raum- 
koordinaten verformbar und abbiegbar ist. 

13. Dichtungsband nach einem der AnsprOche 11 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Strukturierung (160, 160') mit ihren erhaben ausgebildeten Abschnitten (161; 161") und mit ihren elnge- 
zogenen Abschnitten (162; 162') auf beiden Seiten des Fomnkorpers (180) bzw. des Verbundmaterials (250) so 
versetzt ausgebildet sind. dafi die erhabenen Abschnitte (161.161') der jeweils einen Seite des Formkorpers bzw. 
des Verbundmaterials den eingezogenen Abschnitten (162; 162') der jeweils anderen Seite des Formkorpers bzw. 
Vert^undmaterial gegenuberiiegen. 

14. Dichtungsband nach einem der Anspruche 11 bis 13. dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Strukturierung (160, 160') auf den beiden Seiten des Fonnkorpers (180) bzw. des Verbundmaterials (250) 
aus Kreuzplissierungen bestehen. die durch Ausbildung von sich kreuzenden linienformigen Einziehungen (163; 
163*) auf der einen Seite des Formkorpers bzw. des Verbundmaterials und von sich kreuzenden linienfonmigen 
Einziehungen (263. 263') auf der anderen Seite des Formkorpers bzw. des Verbundmaterials ausgebildet werden. 
so daB Abschnitte mit Materialanhaufung und Abschnitte mit Materialverdunnung auf den beiden Oberflachen des 
Fomikorpers (1 80) bzw. des Verbundmaterials (250) erhalten werden. wobei linienformige Einziehungen der einen 
Materialseite Materialanhaufungen der anderen Materialseite gegenuberstehen. 

15. Dichtungsband nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi auf das Bleigrundmaterial (1 90) des Verbundmaterials (250) einoder beidseitig eine Plattierungsschicht (250') 
aus Zinn oder einer zinnhaltigen Legierung oder aus einer Bleiplatte (350) und Zinn oder eeiner zinnhaltigen Le- 
gierung aufgebracht ist. 

16. Dichtungsband nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die zinnhaltige Legierung der Plattierungsschicht (250') des Verbundmaterials (250) aus folgender Zusam- 
mensetzung besteht: 

Sn: 0,15 bis 0.85% 

Sb: 0,05 bis 0.15% 

Cu: 0.03 bis 0,06 % 

Bi: 0,01 bis 0,10% 

Sonstige Beimengungen: max.: 0,10 % 
Pb: Rest. 

17. Dichtungsband nach Anspruch 16, 
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dadurch gekennzeichnet, 

daQ das Bleigrundmateriat (190) des Verbund materials (250) ein- oder beidseitig mit einem Plattierungsprodukt 
aus einer einseitig mit einer Plattierung (170) aus Zinn oder einer Zinn-Legierung versehenen mIt einer auf Plat- 
tienjngsstarke herabgewalzten Bieipiatte (350) versehen ist, wobei das Plattierungsprodukt mit seiner Bieiseite 
auf das Bleigrundmaterial (190) aufplattiert ist. das zur Verhinderung zwischen kristalliner Bruche bei einer Blei- 
blechverformung aus einer zinnhaitigen Leglerung mit folgender Zusammensetzung besteht: 



Sn: 0,15 bis 0.85% 

Sb: 0.05 bis 0.15% 

Cu: 0.03 bis 0.06 % 

Bi: 0,01 bis 0.06 % 

Sonstige Beimengungen: max.: 0,10% 

Pb: Rest. 
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Fig. 4 
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Fig. 5 B 
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Fig. 6 A 



100 



181 195 




180 



Fig. 6 B 




250 



'uinuuuAUUuv 



\ 

160 



120 



T 

185 



■=1 



17 



f 



EP 1 1 52 099 A1 




18 




19 



EP1 152 099A1 



Fig. 9 

250 200 




Fig. 10 




20 



EP1 152 099 A1 




EuropfiJ aches 
Patantamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



NumnMT der AnmeMung 

EP 00 10 9532 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kemzeichnung dss Dokuments mit Angabe. soweit erf ordartidi. 
der maOgebBchen Tetie 



Betrlfft 
Ar)^ruch 



KLA8SIFIKATION DEfl 
ANyeLDUN<k {MjCLT) 



DE 297 14 694 U (KLOEBER JOHANNES) 
10. Dezember 1998 (1998-12-10) 

* Selte 1, Zelle 27 - Selte 2, Zelle 18 * 

* Selte 5, Zelle 22 - Selte 6, Zelle 14 * 

* Selte 7. Zelle 7 - Selte 7. Zelle 18 * 

* Abblldungen 1-5 * 

UO 96 06245 A (CONSOLIDATED ALLOYS N Z 
LIMITE ;SAING HENG ING (NZ)) 
29. Februar 1996 (1996-02-29) 

* Selte 5, Zelle 10 - Selte 7, Zelle 20 * 

* Abblldungen 1-4 * 

EP 0 989 254 A (JUNG & LINDIG BLEIIND) 
29. MSrz 2000 (2000-03-29) 

* Ansprflche 2,5-20 * 

& DE 299 14 795 U (JUNG & LINDIG BLEIIND) 
10. Februar 2000 (2000-02-10) 

DE 44 04 150 C (BRAAS GKBH) 
24. Mai 1995 (1995-05-24) 

* Spalte 2, Zelle 23 - Spalte 2, Zelle 29 

* Spalte 2, Zelle 44 - Spalte 3, Zelle 6 * 

* Spalte 3, Zelle 19 - Spalte 3, Zelle 42 

* Spalte 5, Zelle 56 - Spalte 6, Zelle 52 
* 

* Abblldungen 1,3,4 ♦ 



1-3.5.6 



E04D13/17 
E04D1/36 



1-3,5,6 



1,4-17 



SACHQEBIFT1E (lnLO.7) 



E04D 



Oer vortiegende Recherchsnberlcht wurole fOr alto Patsn(ar»prOchft erstem 



I 

i 

3 



DEN HAAG 



1. September 2000 



Hendrickx. X 



i 

S 

s 



X 

Y 

A 

o 
p 



KATEQORIE OER QENANNTEN DOKUMENTE 

von (wsontfttmr B«d«utung alMn totraehM 

von beeond«f«f BsdAutung (n Vwtindung mtt «ln«r 

andsran V«r6flMTlOcf«jng <f»fMlben KatttgoiW 

; tachnologiaehw- Hlntttrgnjnd 

: niciittdvimidw OffMtMUTi^ 

: ZwtochenSlwatijr 



T : (torErflnduno zugnjTKta (togvncto Thsorfen odw OrundsAtze 
E :M«fMPat«ntdoltumant,dM|»doch •rat am otter 
noeh dm Anrn«ld«dfllum vwSffmtllefit werdan M 
D : in d»r Amwldung angafOhrlM Ddcumom 
L : aus and9i«n QrOnden anoofQhrtae Oolainrwnt 

& : M&gii(Kt dor giciichsn PetenSamiiisiQtMn^ 
OokuRwnt 



21 



EP1 152 099 A1 



anhang zum europaischen recherchenbericht 
Ober die europAische patektanmeloung nr. 



EP 00 10 9532 



In diesem Anhang slnd die MItglleder der PatertfamUlen der Im obengenannten europfllschen Recherchenberichi angefOhrten 

DteArS^Son iSar dteF^ ©ntsprechen dero Stand dar Oairi des BiropStechen Patentamts am 

Oiase Angaban dianan nur zur Unterrtcfuung und artolgan ohne Qawfihr. 

01-09-2000 



162580 T 
9502635 A 
9521975 A 
59501316 D 
0693152 A 
954798 A 
72560 A,B 
95103 A,B 
11353 A 
11353 B 
954016 A 
311307 A 
114822 A 
2107788 C 
9520002 A 
126295 A 




15-02-1998 
17-04-1996 
17-08-1995 

26- 02-1998 

24- 01-1996 
09-10-1995 

28- 05-1996 

25- 10-1996 
20-06-1996 
20-10-1996 

06- 12-1995 
05-02-1996 
30-07-1999 

27- 03-1998 

29- 02-1996 

07- 02-1996 



FOr nahere Elnzehelten zu diesem Anhang : sieho AmtsWatt des Europfitechen Patentamts. Nr. 12«2 



22 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the appHcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ BdAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 



JLI COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 
□ ^^RAY SCALE DOCUMENTS 
ju LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ R£FERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




FADED TEXT OR DRAWING 



□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 




WED/SLANTED IMAGES 



""S PAGE BLANK 



mpTO) 



